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Aviso de confidencialidad: Este documento es confidencial y contiene informacién patentada y propiedad intelectual relacionada
con las especificaciones del producto de Bedford Industries, Inc. Ni este documento ni parte alguna de la informacion contenida en

el presente puede reproducirse ni divulgarse bajo ninguna circunstancia, sin el permiso expreso por escrito de Bedford Industries,
Inc.
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Seguridad

Antes de usar el equipo, lea esta seccion. Esta seccidon contiene recomendaciones y practicas pertinentes a la
seguridad en la instalacidn, funcionamiento y mantenimiento del producto descrito en este documento. A lo largo de
este documento aparece informacion adicional de seguridad en forma de mensajes de alerta especificos de la tarea,
segun corresponda.

Aseglrese de que las instrucciones siguientes se lean, entiendan y se vuelvan parte de la practica cotidiana al usar o
dar mantenimiento al equipo de cierre.

1. No trate de usar el equipo hasta que entienda su funcionamiento.
2.  Mantenga todos los materiales extrafos lejos del sistema de mando.
3. Mantenga los dedos y la ropa lejos de los engranajes y del drea del gancho de torsion.

4. Desconecte el cable eléctrico antes de realizar cualquier ajuste o mantenimiento al equipo. Todas las piezas
moviles deben estar totalmente detenidas antes de trabajar en la maquina.

5. Después de cualquier ajuste, cicle el equipo con la mano para asegurar que realizé el ajuste adecuado. Al ciclar
de inmediato mientras esté encendida, se puede dafiar la unidad o el producto.

Responsabilidades del propietario del equipo

Los propietarios de los equipos son responsables de manejar la informacidn sobre seguridad, asegurando que se
cumplan todas las instrucciones y los requisitos regulatorios para usar el equipo y certificar a todos los posibles usuarios.
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1.0 Especificaciones

1.1 Terminologia

A.

Conjunto anti-retorno: Conjunto en la parte trasera de la placa base, donde la cinta entra a la maquina desde
el emisor.

Placa base: Placa fija al bastidor que contiene todas las piezas mecanicas de la maquina.

Engranaje de mando biselado: Engranaje con geometria particular montado en la flecha del motor que da
vueltas al gancho de torsion.

Leva: Placa plana con geometria especial, sujeta a la parte superior del engranaje de mando biselado, para
activar el brazo de empaque y para indicarle al motor cuando parar.

Cuchilla de corte/yunque: Cuchilla de corte giratoria que corta el material de cinta. Va fija al conjunto del eje
con pifién giratorio.

Tambor de alimentacion: Tambor moleteado fijo al engranaje de mando biselado que alimenta la cinta.
Frente de la maquina: Se refiere al lado con la abertura del cuello para que entre el producto.

Lado izquierdo de la maquina: Se refiere al lado con el bloqueo para el carrete enhebrado. Este lado se usa
para cargar/descargar carretes de material en el emisor.

Brazo de empaque: Palanca de empaque cerca del frente de la maquina que empuja el material de cinta
alrededor de la envoltura torcida después de que se alimenta a la maquina, y lo sostiene en su lugar mientras
el gancho de torsién sujeta el extremo para amarrar el material alrededor de la envoltura torcida.

Emisor: Conjunto en la parte trasera de la maquina donde se carga/descarga el material.

Conjunto de bloque de pifidon: Bloque sujeto a la placa base que contiene el gancho de torsién, la cuchilla y el
engranaje de pifién giratorio. La cinta se pasa por este conjunto y se guia hacia la cuchilla y el gancho de
torsién.

Engranaje de piiidn: Engrana con el engranaje de mando para dar vuelta al gancho de torsion.

. Brazo de pivote y rodillo de alimentacion: Palanca de pivote que sujeta la cinta contra el tambor de

alimentacion para alimentar el material.

Lado derecho de la maquina: Se refiere al lado que contiene el enchufe, el interruptor de encendido/apagado
y el PLC/contador.

Cuello: Abertura al frente de la maquina donde el producto entra para ser atado.

Guia de la cinta: Bloque sujeto a la placa base por donde fluye la cinta antes de entrar al conjunto del bloque
de pifidn.
Activador: Palanca al frente de la maquina que arranca el ciclo de la maquina. Se encuentra en el cuello de la
maquina.

Gancho de torsidn: Seccién giratoria de la maquina a través de la cual se ata la cinta alrededor de la envoltura
torcida del producto y se tuerce para cinchar el producto.



1.2 Perspectiva general de la maquina
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1. Cuello
(Consulte la Figura 1.2.1.1)

1.1 Esta es la abertura al frente de la mdquina donde el producto entra para ser atado.

PRECAUCION: No inserte los dedos ni objetos extrafios en el cuello de la mdquina mientras esté funcionando.

Figura 1.2.1.1 Abertura del cuello

2. Activador de la maquina
(Consulte la Figura 1.2.2.1)

2.1 Palanca de activacion que se encuentra en el cuello de la maquina. Cuando se presiona, activa un
microinterruptor para arrancar el motor y ciclar la maquina.

Activador

Figura 1.2.2.1 Activador



2. Interruptores de la maquina
(Consulte la Figura 1.2.3.1, 1.2.3.2, y Figura 1.2.3.3)

3.1 Interruptor de la tapa: Montado sobre un bloque fijo a la placa base, cerca de la parte trasera de la maquina,
debajo de la tapa. Este interruptor es activado por la tapa, para impedir que la maquina cicle cuando la tapa
esté abierta. Es un interruptor de seguridad para evitar lesiones si la maquina esta encendida.

Interruptor de la tapa

Figura 1.2.3.1 Interruptor de seguridad de la tapa

3.2 Interruptor del activador: Se encuentra a la derecha de la placa base, debajo de la tapa. Este interruptor
se acciona por el activador para iniciar el proceso de ciclado.

/lnterruptor del activador

Figura 1.2.3.2 Interruptor del activador



3.3

Interruptor de la leva: Montado sobre un bloque fijo a la placa base, cerca de la parte trasera de la
maquina, debajo de la tapa. Este interruptor se activa con la leva fija al engranaje de mando biselado.
Este interruptor ayuda a controlar la sincronizacién mecanica de la mdquina y manda una sefial al motor
para que se apague al final de un ciclo.

Interruptor de leva

Figura 1.2.3.3 Interruptor de leva



4. Otros puntos de control de la maquina
(Consulte la Figure 1.2.4.1 y Figura 1.2.4.2 )

4.1 PLCSiemens: Se encuentra en el lado derecho de la maquina. Este controlador es responsable de controlar la
maquina y también el contador de ciclos y otras funciones. Para reiniciar el contador de ciclos, presione al
mismo tiempo la flecha hacia arriba y ESC. Revise 8.0 Diagrama de cableado para una descripcion de botones.
También se provee un cable de Ethernet en la parte trasera de la maquina para permitir la conexién enred y
el registro de datos dentro del controlador.

4.2 Contador (si no esta equipado con el PLC): Se situa en el lado derecho de la maquina. Este es un contador
reiniciable que se basa en un ciclo completo de la maquina.

4.3 Interruptor de encendido/apagado: Se encuentra en el lado derecho de la maquina.

PLC
Encendido/ —
apagado

Figure 1.2.4.1 PLC/Contador e Interruptor de encendido/apagado

4.4 Temporizador de estado sélido (equipado solo en modelos que no tengan PLC): Se situa dentro de la maquina
y va sujeto a la parte inferior del bastidor. Este temporizador arranca y detiene el motor cuando se acciona el
activador y comienza un ciclo de amarre. Las maquinas equipadas con un PLC controlardn esta accién a través
de la programacion del PLC y no requieren de este componente.

Temporizador de
estado sdlido Contador

Figura 1.2.4.2 Contador y temporizador de estado sdlido
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2.0 Instalacidn y configuracidon

2.1 Ciclado manual de la maquina

La maquina se puede ciclar manualmente para diagnosticar problemas.

1. Asegurese de que la maquina esté apagada y desconectada de la corriente eléctrica antes de ciclarla
manualmente. La maquina no debe tener material cargado cuando se cicle manualmente.

2. Abra la tapa para exponer el mecanismo de la maquina.

3. Dé vuelta hacia la izquierda al engranaje de mando biselado para simular un ciclo.

a. Elrodillo de alimentacion girard contra el tambor de alimentacién, situado en el engranaje.

b. Laleva empujard el conjunto articulado y permitira que el brazo de empaque se active alrededor del
gancho de torsion. NOTA: Esta parte del ciclo va a requerir algo de fuerza para superar la presion del
resorte del brazo de empaque.

c. A continuacién, el engranaje de pifidn se acoplard con el engranaje de mando biselado y dara vuelta a la
cuchilla de corte y a la flecha del gancho de torsion.

d. Por ultimo, mientras los engranajes terminan de dar vuelta, el brazo de empaque se movera de regreso
a su posicidn inicial, con lo que se completa el ciclo.

4. Asegurese de que la maquina regrese a la posicion de arranque antes de hacer funcionar la maquina ya

energizada.

2.2 Potencia de la maquina

1. Conecte el conector del cable eléctrico en un tomacorriente de 120 VCA (o 230 VCA, si esta equipado).

2. Mueva el interruptor a la posicién ON (Encendido). La luz roja debe brillar, indicando que el sistema tiene
energia.

3. Lamaquina estd ahora en estado operativo. Puede ciclarse sin el material de cinta accionando el activador en la
abertura del cuello. Nota: La tapa debe estar cerrada para poder funcionar, pues el interruptor de sequridad de
la tapa debe estar cerrado.

PRECAUCION: Cuando la mdquina funcione, mantenga las partes del cuerpo lejos de la abertura del cuello y del
gancho de torsion.
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2.3 Enhebrado de la cinta
(Consulte la Figura 2.3.1, Figura 2.3.2, Figura 2.3.3, y Figure 2.3.4 )

Localice el emisor en la parte trasera de la maquina. El carrete (1) se monta por el lado izquierdo de la maquina.
Consulte en el diagrama de ensartado que se encuentra debajo de la tapa las instrucciones para enhebrar la cinta en la
maquina.

Para cargar un carrete de material:

1. Coloque el carrete en el
husillo roscado (3).
Asegurese de que el
plastinudo salga de la parte
superior del carrete hacia el
brazo oscilante (Figura 2.3.1).

2. Apriete el bloqueo del
carrete (2) hacia la
izquierda, sobre las roscas,
para mantener en su lugar
al carrete.

Figura 2.3.1 Carga/descarga de un carrete

NOTA: El husillo del emisor (3) tiene roscas hacia la izquierda que impiden que el bloqueo del carrete (2) se afloje
durante el funcionamiento.

El material de cinta pasa por la parte

superior del carrete, debajo del brazo

oscilante (1), a través de la guia del

brazo oscilante y entra en la maquina.

IMPORTANTE: El material de cinta tiene
un lado plano y un lado con alambre. El
lado con alambre debe quedar de frente

hacia el lado izquierdo de la maquina.

Figura 2.3.2 Diagrama de ensartado por la mdquina



El lado del alambre del
material debe quedar de
frente hacia este lado.

Figure 1Figure 2.3.4 Pivot Arm Bracket

Figura 2.3.3 Perfil del diagrama de ensartado

Soporte - Tire hacia afuera
contra el resorte en la
direccion que se muestra

Asegurese de que la posicion de arranque de la maquina sea correcta y que corresponda con la figura.
El material debe estar recto y sin daiios antes de ensartarlo.

Para obtener los mejores resultados, corte o enderece la cinta doblado o dafiado antes de ensartarlo.

Empuje el material de cinta hacia el conjunto anti-retorno (3), en la parte trasera de la maquina (con el lado del
alambre hacia afuera).

Alimente la cinta desde la parte trasera de la maquina en pequeios incrementos para asegurar que no se formen
pliegues.

Después, la cinta se pasara por la guia de cinta (4) antes de llegar al rodillo.

Estire el brazo de pivote (5) usando el soporte (6) hasta donde llegue, hacia el lado de la maquina, y sosténgalo
mientras alimenta la cinta. Asegurese de que este completamente afuera para que el material entre en la abertura
del bloque del piiién (7).

La cinta avanzara mas alla del rodillo y hacia la abertura de ranura (7). Si la cinta no se alinea correctamente, puede
necesitar apoyo adicional, como un destornillador o pinzas de punta de aguja para guiar al material hacia el bloque de
pifidn.

Siga alimentando la cinta hasta que salga de la ranura del bloque de pifién justo después de la cuchilla (8).

Suelte el brazo de pivote (5) usando el soporte (6).

Cierre la tapa y la maquina esta lista para funcionar.
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Desenhebrado de la cinta

Para desenhebrar el material de cinta:

1. Corte el material entre el carrete y el conjunto anti-retorno en la parte trasera de la maquina. Consulte la Figure
2.3.4. Si el carrete esta vacio y el material de cinta se desprende libremente del carrete, continte con lo
siguiente.

2. Abralatapay tire hacia afuera del material de cinta, sujetandolo en la abertura, cerca del rodillo de
alimentacién y del tambor de alimentacion. Esto esta cerca del elemento 5 en /a Tal vez necesite unas pinzas con
punta de aguja.

3. Tire del material para sacarlo del conjunto del bloque de pifidn, asi como de la guia de cinta. Antes de enhebrar
nuevo material de cinta, asegurese de que no queden trozos de cinta ni residuos en la trayectoria de enhebrado

de cinta.

Corte aqui el material

Figura 2.3.5 Trayectoria del material, del carrete hacia la mdquina

NOTA: El material de cinta también puede deshenebrarse abriendo el brazo anti-retorno en la parte trasera de la
maquina y asegurando que el brazo de pivote no pellizque el material en el tope de cinta o en el rodillo de
alimentacién/tambor de alimentacién y tirando del material de la parte trasera de la maquina, hacia el carrete. Para

esto es necesario cortar la cinta entre el carrete del emisor y la maquina.
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3.0 Funcionamiento
3.1 Funcionamiento general

1.

Asegurese de que la maquina esta debidamente enhebrada y encendida. Nota: Durante el funcionamiento, la
tapa debe estar cerrada.

NOTA: El didmetro de la envoltura torcida debe ser menor de 0.34 pulgadas (0.86 cm) y menor que 0.56 pulgadas
(1.42 cm) para el modelo de 5/8”. Una envoltura torcida demasiado gruesa puede ocasionar que la mdquina se
atasque o se detenga.

Sostenga la envoltura torcida en posicidn vertical y muévala hacia la abertura del cuello, al frente de la maquina.

Empuje y sostenga la envoltura torcida hasta el fondo del cuello, para que esté apretada contra la placa del
cuello y active la maquina.

PRECAUCION: Para evitar lesiones, mantenga los dedos y las partes del cuerpo lejos de la abertura del cuello.
La maquina ciclard y amarrara el material alrededor de la envoltura torcida.

Una vez que el ciclo esté completo, sujete firmemente la envoltura torcida para retirarla de la maquina.

NOTA: Si la cinta se atasca en la maquina, apdguela, abra la tapa y encuentre el material atascado. Este puede situarse
cerca del gancho de torsion o del rodillo de alimentacién y tambor de alimentacidon. Tal vez sea necesario cortar el
material de cinta entre el emisor y el conjunto anti-retorno. Tire hacia afuera del material de cinta que esta atascado y
limpie todos los residuos que queden. Vuelva a ensartar el material en la maquina y siga trabajando. Consulte el inciso to
4.3 Cémo despejar un atasco

3.2 Final del dia/turno

Antes de irse de la maquina al final del turno de trabajo, el operario debe detener correctamente la maquina de la
siguiente manera:

1.
2.

Apague la maquina con el botdn de encendido que se encuentra al lado derecho de la maquina.

Desconecte el enchufe eléctrico de la maquina del receptaculo del tomacorriente.

15



4.0 Mantenimiento
PRECAUCION: Antes de realizar cualquier mantenimiento, debe desconectar la alimentacidn de energia eléctrica.

Recomendacidn: Cuando se instalen sujetadores, Bedford Industries recomienda usar un compuesto antibloqueo para roscas.
A continuacion se da el nombre del compuesto que utiliza Bedford durante el proceso de ensamblaje:

Compuesto lubricante y antibloqueo para uso alimentario de CRC. Cumple con los requisitos de NSF con un grado H1.

NOTA: Si el cliente tiene un plan adicional de seguridad para los alimentos en su planta o requisitos de la legislacion local,
necesitard confirmar que el compuesto utilizado cumpla con esos requisitos.

4.1 Ajuste del tope de la cinta
(Consulte la Figura 2.2.1 & Figura 2.2.2)

1. Eltope de lacinta se encuentra en el conjunto del brazo de pivote. Arriba del tope se encuentra un tornillo de fijacién
para bloquear el tope en su lugar e impedir que se mueva durante el funcionamiento. El tope de la cinta Evita que el
material se mueva cuando la maquina no lo esta alimentando.

Nota: El tope de la cinta se ajustard durante el ensamblaje inicial y solo deberia necesitar ajustes si se cambian piezas.
1.1. Para ajustar el tope de la cinta, afloje el tornillo de fijacion.
1.2. Dé vuelta al tope de la cinta hacia adentro o hacia afuera usando una llave del mismo tamanio.

Esto debe configurarse de tal manera que sostenga la cinta cuando el rodillo y el tambor de alimentacidn no tengan contacto,
pero no demasiado de tal manera que no suelte la cinta cuando el tambor de alimentacién empuje el rodillo/brazo de pivote

hacia afuera y alimente la cinta.

Esto sera visible si la cinta comienza a doblarse o plegarse entre el rodillo/tambor de alimentacion y el conjunto del bloque de
pifidn porque el tope de los plastinudos impide que se mueva hacia adelante. De ser asi, afloje el tope para que se libere mas
pronto. Consulte la Figura 2.2.1 abajo.

1.3. Apriete el tornillo de fijacion de manera que el tope de la cinta no se pueda mover.
—— Rodillo/tambor de alimentacion

<«
Tope de la
cinta
Tornillo de
< fijacién
Figura 2.2.1 Tope de la cinta y Tornillo de fijacion Figure 2.2.2 Tope de la cinta y Tornillo de fijacion
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4.2 Puntos de lubricacion
(Consulte la Figura 4.2.1)

Los siguientes son puntos de lubricacién recomendados y la frecuencia para la Bedford Mini Tyer Pro:

Clavija del
activador/articulacion

\

Clavijade la
articulacién/brazo
de empaque

Pivote del brazo de
empaque/activador

Figura 4.2.1 Puntos de lubricacion
1. Clavija del activador/articulacion: Se encuentra entre la soldadura del activador y la articulacién.
2. Clavija de la articulacion/brazo de empaque: Se encuentra entre la articulacidn y el brazo de empaque.

3. Pivote del brazo de empaque/activador: Ubicacion del activador y del brazo de empaque.

Clavija del activador/articulacion 150,000
Clavija de la articulacién/brazo de empaque 150,000
Pivote del brazo de empaque/activador 150,000

1. Use un aceite mineral ligero para uso alimentario (registrado ante NSF, grado H1) o similar. Las marcas CRC y LPS
ofrecen diversos productos para plantas con planes para la seguridad de los alimentos. Bedford Industries utiliza
aceite mineral blanco de grado alimenticio UltraSource.

Estos puntos de lubricacion no requieren mucho lubricante. Con una gota muy pequefia es suficiente. Demasiado lubricante
ocasionara que se salpique en el interior de la maquina y sobre el material de la cinta.

No lubrique los engranajes. Estan disefiados para funcionar en seco y si los lubrica ocasionard la acumulacién de residuos y
podria dafiar las piezas. Las otras ubicaciones de pivote tampoco requieren lubricacidn, pues contienen bujes o cojinetes
impregnados de aceite.

NOTA: Si el cliente tiene un plan adicional de seguridad de los alimentos en su planta o requisitos de la legislacion local,
necesitard confirmar que el aceite utilizado cumpla con estos requisitos.
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4.3 Como despejar un atasco
(Consulte la Figure 4.3.1)

El material de la cinta puede atascarse en la maquina. Por lo general esto va a ocurrir en dos lugares: cerca
del gancho de torsién y de la cuchilla o en el area del rodillo/tambor de alimentaciéon/engranaje. Los motivos

de los atascos podrian deberse a lo siguiente:

Rodillo de
Alimentacion/Tambor
de Alimentacion/Area
de Engranajes

Gancho de
TorsionlArea/
de Cuchilla

Figure 4.3.1 Ubicaciones de atascos

El atasco ocurrié en el gancho de torsiéon

Problema

Solucion

1. lacinta se rompio alrededor de la envoltura
torcida y quedd material en el gancho de
torsién .

1. Estire el material para sacarlo del gancho de torsién. Puede que se
necesite quitar la placa del cuello para retirar totalmente el
material. Vea la Figura 6.1.1. Asegurese de que no tengan dafios
el material de la cinta enhebrado ni el gancho de torsién .

2. Lalongitud la cinta es demasiado cortay no
permite que el gancho de torsién amarre el
material alrededor de la envoltura torcida .

2. Asegurese de que la maquina alimenta debidamente. Vea el inciso
4.1 lastinudos. Asegurese de que el emisor no tenga resistencia.

3. lacinta no pasa por el gancho de torsién.

3. Revise que ni el conjunto del bloque de pifidn ni el gancho de
torsién tengan dafios. Asegurese de que la cinta no esté curvo ni
plegado.

El atasco ocurrio en el rodillo de alimentacidn

Problema

Solucién

1. Elmaterial de la cinta esta curvo, doblado o
danado .

1. Saque el material de la maquina. Vea el inciso 2.3 Desenhebrado
de la cinta. Podria necesitar unas pinzas con punta de aguja.
Asegurese de que el material no esté dafiado cuando lo enhebre

2. El tope de la cinta no esta configurado a la
distancia adecuada.

2. Ajuste el tope de la cinta. Vea el inciso 4.1 tinudos.
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4.4 Ajuste de la Altura del Engranaje de Impulsién
(Consulte la Figura 4.4.1)

Esta operacion solo es necesaria si se retira o reemplaza el engranaje de impulsién o el motor. El engranaje de impulsion
principal esta fijado al eje del motor mediante una chaveta y dos tornillos de fijacion. La posicién del engranaje de
impulsion debe establecerse a la altura correcta sobre el eje del motor para asegurar que los dientes del engranaje
engranen adecuadamente con el engranaje de pindn que hace girar el gancho y la cuchilla del torcedor. Un engrane
incorrecto puede causar dafios a los engranajes y al motor, asi como impedir que la maquina realice el ciclo
correctamente.

1. Asegurese de que el motor esté fijado correctamente a la placa base. Consulte el aparado 6.8 Placa Base vy
Motor.

2. Consulte el apartado 6.7 Guia del Alambre, Engranaje y Leva para obtener detalles sobre el montaje del
engranaje de impulsién principal y sus accesorios.

3. Una vez que el engranaje de impulsion esté instalado en el eje del motor con la chaveta y los tornillos
de fijacion, use una galga o calibrador de 0.010” para establecer la distancia entre el engranaje de
impulsién y las caras planas del engranaje de pifién. Vea la Figura 4.4.1.

NOTA: Esta distancia no debe ser menor de 0.005” ni mayor de 0.015” para evitar dafios.

4. Una vez establecida esta distancia, apriete los dos tornillos de fijacion del engranaje de impulsion al
eje del motor para mantener la posicion de altura del engranaje.

NOTA: Se debe utilizar un compuesto fijador de roscas con los tornillos de fijacion para evitar que se
aflojen con el tiempo y provoquen desalineacion de los dientes del engranaje.

Caras Planas
del Engranaje

Figura 4.4.1 Engranaje de Impulsioén Principal y Caras Planas del Pifidn
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5.0 Resolucidon de problemas

(Consulte la Tabla 5.1 como guia para la resolucién de problemas)

Tabla 5.1 Cuadro de resolucion de problemas

Problema Posible causa Medida correctiva
La maquina esta El interruptor de la tapa no esta 1. Asegurese de que la tapa esté cerraday
encendida; la luz activado activando el interruptor de la tapa. El interruptor
indicadora esta El interruptor del activador no esta puede estar danado y necesita reemplazo
encendida, pero no activandose (Figura 1.2.3.1)
funcionan ni el mando El interruptor de la leva no esta 2. Asegurese de que el activador estd accionando
del motor ni la maquina activado el interruptor del activador. El interruptor puede
El temporizador de estado sélido no estar dafiado y necesita reemplazo (1.2.3.2)
funciona debidamente (solo la 3. Asegurese de que la leva esté activando el
maquina que no tiene PLC) interruptor de leva cuando la maquina esta en
El PLC no funciona debidamente reposo. La maquina debe estar en la posicion
El motor no funciona debidamente correcta para arrancar. El interruptor puede
estar dafiado y necesita reemplazo (Figura
1.2.3.3)
4. Reemplace el temporizador dentro de la
maquina
5. Revise las entradas y salidas
6. Reemplace el motor
La maquina esta Se fundid la fuente de alimentacion | 1. Consulte a la fabrica
encendida; la luz El interruptor no funciona 2. Reemplace el interruptor
indicadora no esta debidamente 3. Reemplace el cable/enchufe
encendida y no Esta dafiado el cable/enchufe
funcionan ni el mando
del motor ni la maquina
La maquina cicla, pero El microinterruptor de la leva no 1. Reemplace el microinterruptor. Consulte la
no se detiene funciona correctamente Seccién 2, en microinterruptor.
El temporizador de estado sélidono | 2. Reemplace el temporizador
funciona correctamente 3. Revise la entrada/salida
El PLC no funciona correctamente 3.1 Reemplace el PLC
La maquina cicla, pero El material de la cinta no esta 1. Sigalasinstrucciones para enhebrar y hagalo
no alimenta la cinta enhebrado correctamente correctamente. Vea el inciso 2.3
El material no puede estirarse 2. Veaabajo
libremente y con facilidad del 2.1 El carrete estd dafado o el material
carrete/emisor esta enganchado. Tire del material
El resorte del brazo de pivote esta con la mano e intente otra vez
dafiado o no esta conectado 2.2 Elfreno del emisor no se libera
El rodillo de alimentacion esta adecuadamente
dafiado 3. Conecte o reemplace el resorte. Vea 6.1
El tambor de alimentacion esta 4. Reemplace el rodillo de alimentacion. Vea 6.3
tapado o dafiado 5. Limpie o reemplace el tambor de alimentacién.
Vea 6.5
El material de la cinta se El tope de la cinta esta demasiado 1. Ajuste correctamente el tope de la cinta. Vea el
atasca cerca del rodillo metido e impide que la cinta se inciso 4.1
alimente adecuadamente 2. Retire los residuos o de la cinta dafiado y
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de alimentacién y del 2. Material de la cinta atascado en la asegurese de que el gancho de torsiény la
tambor de alimentacion cuchilla cortadora o en el gancho de cuchilla cortadora estén alineados
torsion Retire los residuos o el material de la cinta e
3. Material de la cinta atascado en el intente otra vez
conjunto del bloque de pifidn Vea el inciso 4.3 Como despejar un atasco
El material del 1. Elrodillo de alimentacidn estd Reemplace el rodillo de alimentacién. Vea 6.3
plastinudo se esta danado Rodillo de alimentacidn Vea 6.5 Tambor de
alimentando demasiado | 2. El tambor de alimentacion esta alimentacién
corto tapado o dafiado Limpie o reemplace el tambor de alimentacion.
3. El material del la cinta no sale Vea 6.5 Tambor de alimentacion
libremente fuera del emisor Vea abajo
3.1. El carrete esta dafiado o el material esta
enganchado. Tire del material con la mano
e intente otra vez. Reemplace el carrete
3.2. El brazo del emisor no se libera
adecuadamente. Consulte la Seccién 5 en
Resortes
La maquina no termina 1. Eltemporizador de estado sélido no Reemplace el temporizador
un ciclo completo funciona correctamente Asegurese de que la tapa se acopla con el
2. Elinterruptor de la tapa no funciona interruptor Reemplace el interruptor Vea 6.2
correctamente Microinterruptores
3. La maquina se atasco porque hay Limpie meticulosamente la maquina y los
residuos en los dientes de los engranajes
engranajes Asegurese de que la envoltura torcida no esté en
4. Atasco en el brazo de empaque la trayectoria del brazo de empaque
El activador no regresa 1. Elresorte del activador esta dafiado Reemplace el resorte. Vea 6.1 Resortes
la cinta no se corté o 1. La cuchilla cortadora o el yunque Reemplace la cuchilla cortadora y el yunque. Vea
tiene un corte irregular estd danado 6.4 Conjunto del bloque de pifidny
2. Elresorte de la cortadora estd articulaciones
dafiado Reemplace el resorte. Vea 6.4 Conjunto del
bloque de pifidn y articulaciones
El emisor pasa material 1. Elfreno esta gastado o dafiado Reemplace la almohadilla del freno. Vea 6.10
de la cinta en exceso 2. Elresorte del emisor esta dafiado Emisor
3. El carrete estd demasiado lleno Reemplace el resorte. Vea 6.1 Resortes

Tire del material con la mano e intente otra vez.
Esto es posible si hay metraje de amarre
adicional en el carrete y el freno no detiene el
rollo antes de que el amarre se caiga del carrete
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6.0 Partes

Advertencia: Desconecte el cable del tomacorriente antes de intentar cualquiera de estos procedimientos. Use
procedimientos de bloqueo adecuados si la mdquina se dejard desatendida.

Si tiene consultas sobre piezas de repuesto, comuniquese con Bedford Industries.

Cuando ordene piezas, localice la placa nominal de la maquina (se muestra un ejemplo en la Figura 6.1) y proporcione
el modelo, nimero de modelo y nimero de serie con su solicitud de piezas. Esta informacion ayudara para que
Bedford Industries preste un servicio rapido y preciso.

Figura 6.1 Placa nominal de la mdquina
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6.1 Resortes
(Consulte: Figura 6.1.1, Figura 6.1.2, Figura 6.1.3, y Figura 6.1.4 )

Figura 6.1.1 Placa del cuello Figura 6.1.2 Resortes del activador y del brazo de pivote

La Mini Tyer Pro tiene cinco resortes. Vea la lista y las figuras abajo para ver su ubicacién y la manera de
retirarlos/reemplazarlos.

1. Resorte del brazo de pivote (1, Figura 6.1.2) — Este resorte aplica presidn sobre el brazo de pivote y permite que el
rodillo de alimentacién presione el material de plastinudos contra el tambor de alimentacion.
1.1. Pararetirarlo, sujete el resorte y desenganchelo del sujetador (3, Figura 6.1.2) fijo al conjunto del bloque de
pifidn. Después, desenganche el otro extremo del soporte de pivote (2, Figura 6.1.2) en el brazo de pivote.
(Para esto, puede que necesite unas pinzas con punta de aguja)

Cuando fije el resorte, asegurese de que los ganchos estén fijos correctamente y que el resorte esté recto y
no roce el bloque de pindn.

2. Resorte del activador (4, Figura 6.1.2) — Este resorte tira del activador de regreso a su posicidn inicial.
2.1. Para retirarlo, sera necesario que retire la placa del cuello (1, Figura 6.1.1).
2.2. Retire el tornillo con cabeza cilindrica (6, Figura 6.1.2) situado debajo de la placa del cuello, fija a la placa
base.
2.1. Retire el tornillo con cabeza cilindrica (6, Figura 6.1.2) situado en el activador. Sera necesario que la tuerca
hexagonal (5, Figura 6.1.2) se afloje primero antes de aflojar el tornillo.

Cuando fije el resorte, aseglrese de que los tornillos de cabeza cilindrica (6, Figura 6.1.2 ) no estén
demasiado apretados y que no aplasten el resorte ni los ganchos del resorte. Esto podria ocasionar dafios y
desgaste prematuro.

Ademas, asegurese de que las tuercas hexagonales estén apretadas debidamente para que los tornillos no
se aflojen.
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3. Resorte del brazo de empaque (1, Figura 6.1.3) — Este resorte tira del brazo de empaque de regreso a su posicién
inicial y aplica presidon sobre las articulaciones lo que permite que el cojinete sobre el componente soldado del
activador haga contacto con la leva.

3.1. Para quitarlo, use unas pinzas con
punta de aguja para desenganchar el resorte
del sujetador (3, Figura 6.1.3) fijo a la parte
inferior de la articulacién, asi como del
sujetador (2, Figura 6.1.3) fijo a la placa base.

Cuando fije el resorte, asegurese de que los
ganchos estén correctamente sujetados y que
el resorte esté recto y no roce la placa base ni
algun sujetador.

Asegurese de que las tuercas hexagonales
estén apretadas correctamente para que los
tornillos no se aflojen.

Figura 6.1.3 Resorte del brazo de empaque

4. Resorte de la cuchilla cortadora - Este resorte de compresion aplica presion entre el gancho de torsidny la
cuchilla. Se encuentra en la flecha del pifidn.

4.1. Pararetirarlo, vea Conjunto del bloque de pifidén (Consulte la Figura 6.4.3)
NOTA: El resorte de la cuchilla cortadora (18) esta ubicado en el eje del pifion. Para acceder a él, es necesario desarmar
el conjunto.

5. Resorte del emisor (1, Figura 6.1.4)
— Este resorte aplica presion sobre
la almohadilla del freno, lo cual
permite que la almohadilla ya no
deje que el carrete se desenrolle
durante el funcionamiento.

5.1. Para retirarlo, desconecte los
extremos de gancho de las
anclas roscadas (2, 3, Figura
6.1.4 ) fijas al brazo del emisor
y a la almohadilla del freno.
Para esto, le pueden servir
unas pinzas con punta de aguja

Cuando fije el resorte, asegurese de que los
extremos de gancho estén correctamente sujetados. Figura 6.1.4 Resorte del emisor
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6.2 Microinterruptores
(Consulte la Figura 6.2.1, Figura 6.2.2, y Figura 6.2.3)

Figura 6.2.1 Interruptor del activador
2. Interruptor de leva (Consulte la Figura 6.2.2 )

2.1 Pararetirarlo, libere los dos tornillos de
cabeza redonda (4) situados en la parte
superior del interruptor (1).

2.2 Desconecte los dos cables eléctricos con los
extremos de conexion rapida (6). Aseglrese
de no estirar el alambre fuera del extremo.

NOTA: No dafie ni deseche la cubierta (2) alrededor
del interruptor. No conduce electricidad y es una
cubierta de seguridad para evitar una descarga
accidental del cableado eléctrico.

1. Interruptor del activador (Consulte la Figura 6.2.1)

1.1 Pararetirarlo, libere los dos tornillos de cabeza
redonda (3) situados en la parte superior del
interruptor (1).

1.2 Desconecte los dos cables eléctricos con los
tapones de conexidn rapida (5). Asegurese de no
estirar el alambre fuera del tapén.

NOTA: No dafie ni deseche la cubierta (2) alrededor del
interruptor. No conduce electricidad y es una cubierta de
seguridad para evitar una descarga accidental del cableado
eléctrico.

Figura 6.2.2 Interruptor de leva
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3. Interruptor de la tapa (Consulte la Figura 6.2.3)

3.1 Pararetirarlo, es necesario
quitar primero el interruptor
de la leva. Para cambiar el
interruptor de la leva,
consulte las instrucciones en
la seccidn Interruptor de leva.

3.2 A continuacién, debe retirar
el bloque del interruptor (1).
Debajo del interruptor de la
leva encontrard dos tornillos
de cabeza cilindrica (2) que
sujetan el bloque del
interruptor a la placa base.
Afloje y retire los dos
tornillos.

3.3 El bloque del interruptor vy el
interruptor de la tapa deben
estar libres de la placa base y
asi puede retirar los tornillos
de cabeza cilindrica (5) que

sostienen el interruptor de la
tapa (3). Figura 6.2.3 Interruptor de la tapa

3.4 Desconecte los dos cables eléctricos con los extremos de conexion rapida (7). Asegurese de no estirar el
alambre fuera del extremo.

NOTA: No dafie ni deseche la cubierta (4) alrededor del interruptor. No conduce electricidad y es una cubierta
de seguridad para evitar una descarga accidental del cableado eléctrico.



6.3

Rodillo de alimentacion
(Consulte la y Figura 6.3.2)

Figura 6.3.1 Retiro del conjunto del brazo de pivote

Consulte la Figura 6.3.2 para lo siguiente:

3.4

3.5

A continuacidon puede retirar el rodillo de
alimentacién (4) del conjunto del brazo de
pivote. Para hacer esto, retire el sujetador (2)
en la parte inferior de la clavija de la rueda de
mando (5) que pasa por el rodillo.

Retire la clavija (5) y entonces el rodillo (4)
debe quedar libre para retirarlo del brazo de
pivote (1).

3.1

3.2

3.3

Consulte la Figura 6.3.1 para lo siguiente:

Retire el resorte del brazo de pivote (1) fijo en
la parte superior del conjunto del bloque de
pifidn y el soporte de pivote. Vea Resorte del
brazo de Seccion 6.1.

Afloje y retire el perno con resalto (2) fijo a la
placa base, cerca de la parte trasera de la
maquina, por el lado izquierdo.

El brazo de pivote (3) debe estar suelto y libre
para moverse. Si no puede retirarlo de la
maquina, tal vez necesite ajustar el tope de la
cinta (5) para dejar mas espacio.

Afloje el tornillo de fijacion (4) justo encima del
tope (5).

Afloje el tope de la cinta (5) y ajustelo hacia el
lado izquierdo de la maquina, hasta tener
espacio suficiente como para retirar el
conjunto del brazo de pivote (3).

El conjunto del bloque de pifién también
puede aflojarse o retirarse para dejar mas
espacio para retirar el conjunto del brazo de
pivote. Vea la Seccidn 6.4.

Figura 6.3.2 Conjunto del brazo de pivote
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6.4 Conjunto del bloque de pifidon y articulaciones
(Consulte la Figura 6.4.1, Figura 6.4.2, y Figura 6.4.3)

Figura 6.4.1 Retiro del bloque de pifion y articulaciones

Retiro de la placa base

El conjunto del bloque de pifién y las
articulaciones adjuntas deben retirarse
juntos.

Primero debe retirar la placa del cuello.
Consulte la Figura 6.1.1.

A continuacion, desconecte el resorte del
brazo de pivote. Consulte la Figura 6.1.2 y
en la Seccion 6.1.

Después, desconecte el resorte del
activador de la placa base. Para lograr esto,
retire el tornillo de cabeza cilindrica (2).
Ahora afloje y retire los cuatro tornillos de
cabeza cilindrica (3) y arandelas de
seguridad (4) de la placa base.

El conjunto del bloque de pifiény
articulaciones (1) debe quedar libre para
retirarlo de la placa base.
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Articulaciones (Consulte la Figura 6.4.2)

1. Activador

2.

1.1.

1.2.

1.3.

Retire el sujetador
de retencién (14)
en la parte superior
de la clavija del
activador.

Ahora el
componente
soldado del
activador (15) se
deslizara fuera de
la manga del pifién
(13) y ya puede
retirar la manga de
los bloques de
pifién (1).

El resorte del
activador (16)
puede retirarse
aflojando la tuerca hexagonal

Figura 6.4.2 Retiro de la articulacion del bloque de pifién

(18) y retirando el tornillo de cabeza cilindrica (17).

Brazo de empaque
2.1. Retire el sujetador de retencion (9) de la clavija que conecta el brazo de empaque (12) y la articulacion (7).
Después puede retirar la clavija junto con la arandela de resorte ondulada.

2.2. Ahora puede retirar el brazo de empaque (12) del conjunto.

Articulacion

3.1. Retire el sujetador de retencion (5) de la clavija que conecta la articulacidn al componente soldado del
activador. Después puede retirar la clavija junto con la arandela de resorte ondulada (6).

3.2. Con esto queda libre la articulacion (7). El tornillo de cabeza cilindrica (10) que sostiene en su lugar el
resorte del brazo de empaque puede retirarse aflojando la tuerca hexagonal (11) y retirando el tornillo.

Componente soldado del activador

4.1. Retire el sujetador de retencion (3) de la parte inferior del componente soldado del activador (2). También
deben retirarse cuatro arandelas de cufia (4) que se encuentran ahi.

4.2. El componente soldado del activador (2) puede retirarse del bloque de pifién (1).
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Conjunto del bloque de piiidn (Consulte la Figura 6.4.3)
NOTA: El resorte de la cuchilla cortadora (18) estd ubicado en el eje del pifion. Para acceder a él, es necesario desarmar el

conjunto.

1. Paraacceder a las piezas dentro del conjunto del bloque de pifidn, debe desarmarlo.

2. Retire el tornillo de cabeza cilindrica (16) que se encuentra en la parte superior del soporte de pifidn superior (1)
del soporte de pifién inferior (2).

3. Lossoportes de pifidn superior e inferior deben separarse como se muestra. NOTA: El buje (3) solo esta
colocado a presion en el soporte del pifidn superior (1) y debe tener un ajuste flojo con el soporte inferior (2).

4. Se pueden retirar de la ranura el amortiguador (10) y la clavija (11).

5. El conjunto de la flecha de pifién puede desarmarse, o retirarse y luego desarmarse. La clavija de ubicacion (12)
quedara libre para retirarla.

6. Para desarmar el conjunto de la flecha de pifidn, retire el sujetador de retencidn (17). NOTA: Los componentes
del conjunto de la flecha de pifidn estan bajo la tension del resorte de compresion (18). Cuando retire el
sujetador de retencidn (17), asegurese de mantener apretados los componentes sobre la flecha.

7. Unavez que retire el sujetador, puede retirar por separado el deflector (15), el gancho de torsidon (14), la
cubierta de resorte (13), el resorte (18), la cuchilla cortadora (8) y el yunque (9).

8. Desde la flecha, puede retirar el buje (4) y el cojinete (5).

NOTA: El engranaje de pifién (7) esta fijo a la flecha y se vende como una pieza completa.

Figura 6.4.3 Conjunto del bloque de pifion
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6.5

6.6

Tambor de alimentacion
(Consulte la Figura 6.5.1)

Figura 6.5.1 Coémo retirar el tambor de alimentacion

Cubiertas delantera y trasera
(Consulte la Figura 6.6.1)

Para quitar la cubierta
delantera (1), afloje los
cuatro tornillos de cabeza
redonda (2).

Para quitar la cubierta
trasera (3), afloje los cuatro
tornillos de cabeza redonda
(4, 5).

1. Retire los dos tornillos de cabeza cilindrica
(2) que se encuentran en la parte superior
del tambor de alimentacidn (1) y que se
sujetan en la parte superior del engranaje
biselado.

2. Ahora el tambor de alimentacidn esta libre
para retirarlo.

NOTA: La leva tiene un orificio que se puede
usar para llegar al tornillo de cabeza
cilindrica sin retirar la leva o el engranaje.

Figura 6.6.1 Como retirar las cubiertas delantera y trasera
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6.7 Guia de la cinta, engranaje y leva
(Consulte la Figura 6.7.1 y Figura 6.7.2)

Guia de la cinta y cubierta (Consulte la Figura 6.7.1)

1. Lacubierta de la guia de la cinta (3) se puede retirar si hubiera
un problema de atasco o residuos dentro de la guia la cinta (1).

2. Pararetirarla, afloje los dos tornillos de cabeza redonda (4) y
retire la cubierta (3).

3. Pararetirar la guia de la cinta (1), afloje los dos tornillos de
cabeza plana (2) y retire la guia de la cinta.

Leva y engranaje (Consulte la Figura 6.7.2)
1. Laleva (5) se puede retirar sin retirar el engranaje (1).
1.1. Afloje los dos tornillos de cabeza plana (6) Figura 6.7.1 Guia de la cinta y cubierta

1.2. Retire la leva haciendo palanca suavemente para
despegarla del engranaje y aléjela de las clavijas
guia (4).

2. Pararetirar el engranaje de mando biselado (1), se
debe quitar primero la mayor parte de los
componentes de la placa base; esto incluye la placa del
cuello, el conjunto del bloque de pifién y articulaciones,
el conjunto del brazo de pivote, la guia de lacintay la
cubierta, el interruptor de leva y el bloque de
interruptores con el interruptor de la tapa.

3. Unavez que se han retirado los componentes
necesarios, se puede retirar el engranaje aflojando los
dos tornillos de fijacidn (2) que sostienen en su lugar al
engranaje sobre la flecha del motor.

4. El engranaje se puede retirar de la flecha del motor
levantandolo en linea recta de la flecha. NOTA: Hay una

chaveta (3) que sostiene en su lugar la flecha del motor
y el engranaje. Figura 6.7.2 Engranaje, leva y tambor de alimentacion

NOTA: Cuando vuelva a armar, el engranaje biselado debe colocarse de manera que haya una distancia

de 0.010” (0,254 mm) entre las caras planas del engranaje biselado y el engranaje de pifidén. El conjunto del
bloque de pifidn debera estar instalado para ajustar la altura del engranaje. Seccidon de referencias: 4.4 Ajuste
de la Altura del Engranaje de Impulsién.
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6.8 Placa base y motor
(Consulte la Figura 6.8.1)

NOTA: Todos los cables eléctricos del motor y el capacitor deben desconectarse antes de quitar la placa base y el
motor.

1. Placa base
1.1 Para quitar la placa base (1), afloje
y retire los cuatro tornillos de
cabeza cilindrica (2) y las
arandelas de seguridad (3). La
placa base y el motor quedaran
libres para moverlos.

2. Motor y capacitor

2.1 Para retirar el capacitor (5), afloje
el tornillo (6) de la placa base.

2.2 Para retirar el motor, afloje los
cuatro tornillos de cabeza
cilindrica (8) de la placa base y el
motor se desprendera de la placa
base.

Figura 6.8.1 Retiro de la placa base y el motor



6.9 Conjunto anti-retorno
(Consulte la Figure 6.9.1'y Figure 6.9.2)

Figure 6.9.1 Retiro del anti-retorno

1. Pararetirar el conjunto anti-retorno (1), afloje los dos tornillos de cabeza cilindrica (2) y retire el conjunto.

Figure 6.9.2 Conjunto del anti-retorno

2. Para retirar el brazo anti-retorno (3) o resorte (2), afloje el perno con resalto (5). Tome en cuenta que el resorte
tiene tensién y puede expulsarse del conjunto sin el perno que lo sostiene en su lugar.
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6.10 Emisor

1.

2.

(Consulte la Figure 6.10.1)

Para retirar el emisor (1), retire los dos tornillos de cabeza plana (2) del lado derecho de la maquina. Asegurese de
sostener el emisor y de liberar la presién sobre los tornillos.

El conjunto del emisor se deslizara totalmente hacia la parte trasera del bastidor de la maquina.

Figure 6.10.1 Retiro del emisor
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7.0 Diagramasy listas de piezas

Figura 7.1 Diagrama 2020005220 Vista 1 (3/8” Model, 120VAC)
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Figura 7.2 Diagrama 2020005220 Vista 2 (3/8” Model, 120VAC)
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Figura 7.3 Diagrama 20200051100 (3/8” Model, 120VAC)
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Figura 7.4 Diagrama 20200051181 (All Models)
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Figura 7.5 Diagrama 20200051135 (3/8” Model)
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Figura 7.6 Diagrama 20200051117 (3/8” Model)
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Figura 7.7 Diagrama 20200051139 (All Models)
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Figura 7.8 Diagrama 20200051158 (3/8” Model)
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Figura 7.9 Diagrama 20200051124 (All Models)

44



Figura 7.10 Diagrama 20200051132 (All Models)
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Figura 7.11 Diagrama 20200051050 Vista 1 (5/8” Model, 120VAC)
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Figura 7.12 Diagrama 20200051050 Vista 2 (5/8” Model, 120VAC)
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Figura 7.13 Diagrama 20200051102 (5/8” Model, 120VAC)
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Figura 7.14 Diagrama 20200051136 (5/8” Model)

49



Figura 7.15 Diagrama 20200051159 (5/8” Model)
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Figura 7.16 Diagrama 20200051118 (5/8” Model)
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Figura 7.16 Diagrama 20200051011 Vista 1 (3/8” Model, 240VAC)
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Figura 7.17 Diagrama 20200051011 Vista 2 (3/8” Model, 240VAC)
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Figura 7.17 Diagrama 20200051101 (3/8” Model, 240VAC)
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Figura 7.18 Diagrama 20200051051 Vista 1 (5/8” Model, 240VAC)
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Figura 7.19 Diagrama 20200051051 Vista 2 (5/8” Model, 240VAC)
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Figura 7.20 Diagrama 20200051103 (5/8” Model, 240VAC)
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Figura 7.21 Diagrama 20200051182 (Printer Model Only)
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Figura 7.22 Diagrama 20200051200 (Modelo con codificador unicamente)
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Figura 7.23 Diagrama 20200051217 (Modelo sin codificador unicamente)
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8.0 Diagrama de cableado

(El gabinete eléctrico tiene valores nominales para 120/230 VCA)
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Figura 8.1 Dibujo eléctrico del PLC
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Documentos del fabricante - Oriental Motor

Orientalmotor

HM-9409

OPERATING MANUAL

KO Series Reversible motor
Single-phase 110/115 V, 220/230 V type

oM s © CE€

Thank you for purchasing an Oriental Motor product.

This Operating Manual describes product handling procedures and safety
precautions.

« Please read it thoroughly to ensure safe operation.

« Always keep the manual where it is readily available.

u Before using the motor

Only qualified and educated personnel should work with the product

Use the product correctly after thoroughly reading the section "Safety
precautions." Should you require the inspection or repair of internal parts,
contact the Oriental Motor office where you purchased the product

The product described in this manual has been designed and manufactured
to be incorporated in general industrial equipment. Do not use for any other
purpose. Oriental Motor Co., Ltd. is not responsible for any damage caused
through failure to observe this warning.

B Standard and CE Marking
« This product is recognized by UL under the UL and CSA standards.
Also, it conforms to the China Compulsory Certification System (CCC System).

The motor model name is the recognized product name.
« The motor is affixed the CE Marking under the Low Violtage Directive.

Refer to p 4 for details.

W Hazardous substances

The products do not contain the substances exceeding the restriction values of
RoHS Directive (2011/65/EU).

Safi

The precautions described below are intended to prevent danger or injury to
the user and other personnel through safe, correct use of the product. Use the
product only after carefully reading and fully understanding these instructions.

precautio

Handling the product without observing the instructions that accompany a
"Warning" symbol may result in serious injury or death

+ Do not use the product in explosive or corrosive environments, in the presence
of flammable gases, or near combustibles. Doing so may result in fire, electric
shock or injury.

+ Only qualified and educated personnel should be allowed to perform
installation, connection, operation and inspection/troubleshoofting of the
product. Handling by unqualified and uneducated personnel may result in fire,
electric shock, injury or equipment damage.

+ Do not transport, install the product, perform connections or inspections
when the power is on. Always turn the power off before carrying out these
operations. Failure to do so may result in electric shock.

« Turn off the power in the event the overheat protection device (thermal
protector) is friggered. Failure to do so may result in injury or damage to
equipment, since the motor will start abruptly when the overheat protection
device (thermal protector) is automatically reset.

» The motor is Class I equipment. Install the motor so as to avoid contact with
hands, or ground it fo prevent the risk of electric shock

« Keep the input power voltage within the specified range. Failure to do so may
result in fire or electric shock.

« Securely connect the cables in accordance with the connection examples
Failure to do so may result in fire or electric shock.

+ Do not forcibly bend, pull or pinch the read wire (cable). Doing so may result in
fire and electric shock.

s Insulate the connection terminals of the supplied capacitor using the supplied
capacitor cap. Failure to do so may result in electric shock.

« Turn off the power in the event of a power failure. Or the motor may suddenly
start when the power is restored and may cause injury or damage to
equipment.

» Do not touch the connection terminal of the capacitor immediately after the
power is turmed off (for a period of 30 secands). The residual voltage may
cause electric shock.

+ Do not disassemble or modify the moter. This may cause electric shock or
injury.

Handling the product without observing the instructions that accompany a
"Caufion" symbol may result in injury or property damage.

« Do not use the motor beyond its specifications. Doing so may result in electric
shock, injury or damage to equipment.

« Do not touch the motor during operation or immediately after stopping. The
surface is hot and may cause a skin burn(s)

« Do not lift the motor by holding the motor output shaft or mofor lead wires.
Doing so may result in injury.

« Keep the area around the motor free of combustible materials. Failure to do so
may result in fire or a skin bum(s).

« Do not leave anything around the motor that would obstruct ventilation. Doing
so may result in damage to equipment.

« Do not touch the rotating part (output shaft) while operating the motor. Doing

may result in fire, electrical shock or injury.
as shown in the figure in a conspicuous position. ‘
Preparatio

S0 may result in injury.
« When an abnormality is noted, turn off the power immediately. Failure to do so
« The motor surface temperature may exceed 70 °C (158 °F)

even under normal operating conditions. If the operator is

allowed to approach the running motar, attach a warning label

Failure fo do so may result in a skin burn(s). Warning label
« To dispose of the motor, disassemble it into parts and components as much as

possible and dispose of individual parts/components as industrial waste
B Checking the product
Verify that the items listed below are included. Report any missing or damaged
items to the branch or sales office from which you purchased the product.

eMotor . Tuni

This product comes with the motor and its dedicated gearhead pre-assembled.
« Capacitor . -1 piece
« Capacitor cap .1 piece

* Hexagonal socket head screw set..... 1 set
Hexagonal socket head screw, washer, spring washer 4 pieces each,
parallel key 1 piece

« OPERATING MANUAL 1 copy (this document)

B Checking the model name

Check the model number against the number indicated on the product.
Enter the gear ratio in the box (O) within the model name.

® Lead wire type

Degree of
Model Motor model Gearhead model protection
2RK6UA-OA A
2RK6GV-UA 2GVOA
2RK6UC-OA 2RK6GV-UC
3RK15UA-OA 3RK15GV-UA
3GVOA
3RK15UC-OA 3RK15GV-UC
4RK25UA-OOA ARK25GV-UA
AGVOA
4RK25UC-0OA ARK25GV-UC P20
S5RK40UA-OA SRK40GV-UA
5GVOA
5RK40UC-OA SRK40GV-UC
5RK60UA-OA 5RK60GVH-UA
5GVHOA
5RK60UC-OA SRK60GVH-UC
5RK90UA-OA 5RK90GVR-UA
5GVROA
5RK90UC-OA SRKP0GVR-UC
® Terminal Box Type
Degree of
Model Motor model Gearhead model protection
4RK25UAT2-0A | ARK25GV-UAT2
AGVOA
4RK25UCT2-0A |ARK25GV-UCT2 P40
5RK40UAT2-0A | 5RK40GV-UAT2
5GVOA
5RK40UCT2-0A | 5RK40GV-UCT2
5RK60UAT2-0A | 5RK6OGVH-UAT2
5GVHOA
5RK60UCT2-0A | 5RK60GVH-UCT2 P20
SRK9O0UAT2-0A | 5RKQOGYR-UAT2
5GVROA
5RK90UCT2-0A | 5RK90GVR-UCT2
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Documentos del fabricante - PLC Siemens
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Manufacturer’s Literature — Anser U2 Printer
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1. ANSER Ink Jet Printer Components

This section will cover brief introduction of:

1.1 Thermal Ink Jet (TlJ) Technology

1.2 ANSER TU inkjet printer portfolio
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2. ANSER Ink Jet Printer Components

This section covers detail explanation of ANSER printer components, which

makes up from 3 major components include:

2.1 Printer Main Unit
2.2 Pocket-sized Remote Keypad
2.3 Assembly Kit
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1 Dust Cover Help to protect cartridge from getting damaged in
harsh environment.

2 Print Head The printhead uses the ink supplied by the ink bag to
print the text and
graphic characters on a product.

3 Built-in Photocell Sensor that senses object and trigger printing function.

4 Alarm LED LED will light up when cartridge has an error, no
cartridge inserted, and no ink.

5 Ink Low LED LED will light up when ink low.

6 Print LED LED will light up during printing mode.

7 Run LED LED will light up while power is connected

8 Display Screen 3.5-inch color LCD screen display options or printing
content.

9 Infrared Receiver Receives the infrared signal of the remote control.

10 | Infrared Receiver Light When it can receive signal indicator will light up.

11 | Power Port Connects AC adapter and power supply plug with its
port.

12 | Ink Cartridge Ink cartridge containing ink.

13 | USB Port Port where USB can be connected

14 | Infrared On-Off Switch Infrared signal receiving switch button.

15 | Cartridge Latch Plug for fixed cartridge

16 RS485 Port Port to connect alarm kit and external devices.
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7 ESC Key ESC key has multiple functions, and it allows operator
to perform the following tasks;
1. Exit to main page
2. Go to previous page
3. Cancel a task

8 Alphanumeric Input Keys | To input alphabets and numbers when creating/editing
a message.

9 Alphanumeric Switch Key | To switch between alphabets and numbers when
creating/editing a message.

10 | Print Off Key Stop printing.

11 | Arrow Keys The arrow keys allow the operator to navigate through
the software menus.

12 | Tools Key Shortcut to system status page.

13 | Arrow Keys The arrow keys allow the operator to navigate through
the software menus.

14 | Tab Key Message delay quick access key.

15 | Arrow Keys The arrow keys allow the operator to navigate through
the software menus.

16 | Symbol Key To select symbols when creating/editing a message.

17 | BackSpace Key Delete a single letter/number from the right.

18 | Delete Key No Function.

19 |Enter Key Functionality same as (6).

20 | Space Key To create a space to separate words.

* Battery Specification : CR2025

11
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3. Installation

This section will cover brief introduction of:

3.1 Printer Mounting Direction
3.2 Cartridge Insert & Remove
33 Printer Startup & Shutdown

13
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4. User Interface Operation

This section covers detail explanation of ANSER printer user interface:

4.1 Home Page

4.2 Menu Settings Page
4.3 Editor

4.4 Editor Settings

4.5 System Settings

4.6 Function Tree
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10

11

12

13

14

15

16

17

Name 1
EAN8
EAN13
DUN14

EAN128
UPCA
UPCE

CODE39

CODE128
ITF14
NVE18

C25INTER
CODABAR
PDF417
DATAMATRIX
QRCODE
GS51 DataBar

GS1 DATAMATRIX

g. String

U2 printer system enables users to set their own strings, such as: company name, URL,
etc., for users to quickly edit messages. The system supports up to 5 string groups.

Name 2

SCC-14

ssccis

28

Description

INTER25
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5. Additional Printer Operations

This section covers additional operations:

5.1 Printer Software Update

39
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6. MessagePRO Il PC Software

This section covers operation of PC software:

6.1 USB Data Synchronization
6.2 Edit Message
6.3 Software Description

41
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7. Optional Accessories

This section covers information related to external accessories that can be

connected to U2 printers:

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

External Photocell

External Encoder

Alarm Kit

Photocell and Encoder Installation

Sensors and Alarm Kit Installation

43
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8. Daily Protection and Maintenance

This section covers important information regarding the daily maintenance

of both printer and cartridges:

8.1 Cartridge Maintenance
8.2 Periodic Time Adjustment
8.3 Printer Maintenance
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9. Troubleshooting

This section covers topics related to the functioning of the printer:

9.1 Encoder Setting Problem

9.2 Photocell Setting Problem

49
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10. Specification

This section covers information related to the technical specifications of

printer and external accessories:

10.1

10.2

10.3

104

10.5

U2 Inkjet Printer

External Photocell

External Encoder

Alarm Kit

Expansion Kit Box

51
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11. Installation / Operation Precautions

This section covers information related to precautions that should be

consider during installation and operation of printer:

111 Installation Precautions

11.2 Operation Precautions

57
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